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AGENDA

* BegrifSung

Thema

Verwendung von Process Simulator zur Dimensionierung von Materialflusssystemen

* Aufgabenstellung
* Statische Analyse

* Simulationsmodell
— Dynamische Zusammenhange + Verbesserungspotential
* Fazit

Abschlielfende Q&A Runde
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AUFGABENSTELLUNG

Im Fokus standen folgende Fragen:
* Auswahl Umsetzungsvariante (A, B, C)
* Dynamische Grenzen identifizieren (Produktsequenz)

* Gestaltungsoptionen quantitativ vergleichen
(Insbesondere Pufferbedarf: etwa 10 m? je Pufferplatz)
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STATISCHE ANALYSE

Im Fokus standen folgende Fragen:

* Auswahl Umsetzungsvariante (Excel: X, %, O

(N Takt time target 15 min |
m Takt time target 15 min
I Takt time target 15 min
F Share Work content [min]
F Product Type Fina R20 R40 RS50b R50a R60a R60b
F Produkt 1 50.25% 15.00 15.00
Produkt 2 24.75% 15.00 15.00
Pradukt 3 25.00% 15.00 15.00
100.00%
@ time weighted 15.00 15.00 15.00 10.00 12.76 13.50 15.00
number of resources 1.00 1.00 1.00 0.67 0.85 0.90 1.00
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SIMULATION -> Dynamische Zusammenhdnge

Im Fokus standen folgende Fragen:

 Auswahl Umsetzungsvariante (X, X, C) = Variante Cim Fokus !

* Dynamische Grenzen identifizieren (Produktsequenz)
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MODELL: OrderQ -2 Riickstand

* Order: Einlasten im Zieltakt
* Arrival: Parametrierbare Produkt-Sequenz

* OrderQ: Erkennen von Rickstand

Time Plot - OrderQ
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MODELL: Aktivitaten & Ressourcen

Pro Station ein Prozess gleichzeitig
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ANALYSE: Zustands-States

e Status-Indikatoren

(Operation, Waiting, Blocked, ...)
zur Analyse dynamischer Engpasse

* Blockaden abhangig von

Produkt-Sequenz
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ANALYSE: Sequenz

* Detailanalyse sequenzabhangiger Blockaden
im GBU-Gantt am Beispiel von Auftrag 78
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ANALYSE: Statik vs. Dynamik

GBU

Takt time target 15 min
Ildentifizierte Verbesserungen _ -
Work content [min
- N . - -T=T

15.00 15.00
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* B31erforderlich!
Produkt 1 50.25%

Produkt 2 24.75%
Produkt 3 25.00%

100.00%

15.00 15.00
15.00 15.00

* Alternativ:
Harmonisierung Taktzeiten
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ANALYSE: Grenzszenario

Unbegrenzte Puffer Time Plot - OrderU
- Entkopplung hoch ausgelasteter Stationen — 52 unlimited buffers
- Kein Riickstand, voller Durchsatz ) .
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ANALYSE : Verbesserungsoptionen

Quantitativer Vergleich von MaBnahmen (Harmonisierung vs. Puffer)
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Empfehlungen:
* Zykluszeiten harmonisieren
* Produktsequenz beruhigen

* Realistische Sequenz
—> wirtschaftliche Dimensionierung Pufferplatze
—> Vorgabe Layout
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Effiziente Analyse mit dem Process Simulator

0,5 MT Modellieren

* 0,5 MT Experimente / Analyse

* + Kommunikation (Rahmen, Malinahmen, Ergebnisse)

Nutzen

* Vermeidung teurer Fehlplanung

* |dentifikation von Handlungsbedarf
* Verbesserungspotential aufgezeigt

* Wirtschaftliche Puffergrolie fir Layoutplanung % Process

etwa 10 m? je Pufferplat
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IHRE ANSPRECHPARTNER
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